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CHRONIK

2. Mérz 1895

Nur wenige Jahre nach Erfindung der
Gluhlampe griindet Adolf Schuch die Firma
Adolf Schuch Elektrotechnische Fabrik in
Worms am Rhein. Er beginnt mit der Produk-
tion wasserdichter Gluhlampenfassungen
aus Porzellan, sowie wasserdichter Porzellan-
und Handleuchten mit Schutzglasern fur die
regional anséssigen Brauereien, Lederfabri-
ken und die chemische Industrie.

1906
Fertigung der ersten StraBenleuchten.

1910

Die ersten schlagwettergeschutzten Berg-
werksarmaturen werden in die Kohlegruben
des Ruhrgebietes, des Saarlandes und nach
Stdafrika geliefert.

1929

Explosionsgeschiitzte  Leuchten
Schwerpunkt des gesamten
programms. Mit einem umfangreichen
und innovativen  Programm ex- und
schlagwettergeschutzter  Leuchten  wird
SCHUCH zum Pionier und Wegbereiter fur
explosionsgeschitzte Leuchten.

sind ein
Fertigungs-

1940
Vernichtung groBer Teile der Fabrikgebaude

Bitte beachten Sie die Hinweise im Technischen Anhang.

Technische Anderungen, Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten.

durch das Kriegsgeschehen. Fortfuhrung der
Fertigung in einem Ausweichbetrieb.

21. Februar 1945

Totale Zerstérung des gesamten Firmenge-
landes und des Ausweichbetriebes durch
schwere Bombenangriffe auf Worms.

1945-1948

Wiederaufbau des Betriebes.

Neustart mit improvisiertem Fabrikationspro-
gramm von Nachttisch-, Schreibtisch-, Ar-
beitsplatz-und  Schaufensterleuchten auf-
grund fehlender Rohstoffe.

1948

Wiederaufnahme der Fertigung von explosi-
ons- und schlagwettergeschutzten Leuchten,
StraBenleuchten sowie Industrie- und Zweck-
leuchten aller Art.

1949

Produktion der ersten Leuchten fur
Leuchtstofflampen sowie fur Quecksilber-
dampf-Hochdrucklampen.

1952/1953

Erstmalige Verwendung des Werkstoffes
.glasfaserverstarktes Polyester” fur die Ferti-
gung von Gehausen fur Feuchtraumleuch-
ten, explosionsgeschiitzte Leuchten und

StraBenleuchten.

Aufbau einer eigenen Prepregherstellung
(preimpregnated fibres) sowie einer Presserei
fur glasfaserverstarkte Polyestergehause.

1953

Erste Zulassung von explosionsgeschitzten
Langfeldleuchten fur einpolige Leucht-
stoffréhren

1957

Durch Betriebserweiterung umfasst das Un-
ternehmen Uber 14.000 m? Arbeits- und La-
gerflache.

1962
Das neue Werk Il am Stadtrand von Worms
entsteht.

1964

Verlagerung eines groBen Teils der Fertigung
in das neue, moderne Werk in der Mainzer
StraBe mit Kunststoff-Presserei, mechani-
scher Fertigung und einer vollautomatischen
Lackieranlage.

1969

Erweiterung des neuen Werks auf insgesamt
Uber 40.000 m?.

Schuch verfugt Uber eine hohe Fertigungstie-
fe und umfassendes Know-how in der Ent-
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wicklung und Produktion von Technischen
Leuchten hoherer Schutzart.

1972
Produktionsstart der legendaren Feucht-
raumleuchten-Baureihe 161/162.

Ein bedeutender Meilenstein in der Ge-
schichte des Unternehmens.

1975

Erstmaliger Einsatz einer geschaumten

Polyurethandichtung bei Feuchtraumleuch-
ten. Die hierfur erforderlichen halbauto-
matischen  Schdumanlagen werden im
eigenen Werkzeugbau hergestellt.

1988/1989

Weltweit erste Zulassung einer ex-geschitz-
ten Langfeldleuchte fur  2-Stift-Sockel
Leuchtstofflampen.

Damit wird SCHUCH zum Wegbereiter der
modernen explosionsgeschutzten Langfeld-
leuchten.

1995

100-jahriges Firmenjubildum — erstmalige
Zertifizierung des Qualitatsmanagements
nach der neuen DIN Norm ISO 9001.

1998

Weltweit erste Zulassung eines Ex-EVGs mit
.End-of-life” Abschaltung. Unmittelbar da-
nach wird dies verbindlich in den Nor-
menstandard aufgenommen.

Bitte beachten Sie die Hinweise im Technischen Anhang.
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ab 2000
Ausbau des Fertigungsprogramms um
Sonder- und Branchenlésungen fur die

unterschiedlichsten Einsatzbedingungen in
Industrie und Gewerbe

2002
Die LED-Technologie revolutioniert die Be-
leuchtung. Ab 2002 konzentriert SCHUCH
die Entwicklungsaktivitaten in allen Produkt-
bereichen auf energieeffiziente LED-Losun-
gen.

2005-2009

Innerhalb weniger Jahre entsteht ein nahezu
komplettes LED-Leuchtensortiment, das er-
folgreich in den Markt eingefuhrt wird.

2011
Mit EinfGhrung der ersten ex-geschutzten
LED-Leuchten ist das LED-Sortiment kom-
plett.

2014-2019

Eine Phase umfangreicher Investitionen be-
ginnt, in der bis 2019 in vielen Bereichen die
Fertigungskapazitdten erweitert, neue Ferti-
gungstechnologien eingeftihrt und energeti-
sche Sanierungen nach modernsten, umwelt-
schonenden  Gesichtspunkten durchgefihrt
werden.

2016/2019

Die Beleuchtung wird smart.
Einfuhrung des Lichtmanagementsystems

LIMAS sowie sogenannter RFL-Leuchten, die
fur die problemlose spatere Nachrlstung ei-
nes Lichtmanagementsystems vorbereitet
sind.

2019

SCHUCH beschéftigt sich intensiv mit dem
Einfluss von sogenannten Schadgasen auf
LED-Leuchten. Daraus entwickelt sich das RE-
SISTANT Leuchtensortiment.

2020
125 Jahre SCHUCH - kompetent, innovativ
und mit Leidenschaft fir gutes Licht!

2021/22

Auf dem Weg zu einem klimaneutralen
Unternehmen ist die Installation unserer
neuen  Photovoltaikanlage  mit  einer
Stromproduktion von 350.000 kWh p. a.
und der geplanten Erweiterung auf ca.
900.000 kWh p. a. der ndchste Meilenstein.

2023

Mit der baureihenubergreifenden Produktli-
nie GreenLine rticken wir die nachhaltige Ge-
staltung unserer Produkte in den Mittelpunkt
unserer Aktivitaten.

Das GreenLine Label kennzeichnet dabei he-
rausragend nachhaltige Leuchten unseres
Produktsortiments, die alle Kriterien eines
Nachhaltigkeits-Katalogs ~ uneingeschréankt
erfdllen, der sich an den zukunftig zu erwar-
tenden europaischen Okodesign-Anforde-
rungen orientiert.
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ALLES AUS EINER HAND

Von der Entwicklung bis zur Endmontage der Leuchten sind alle Pro-
zessschritte in der Entstehung einer Leuchte am Standort Worms ge-
bundelt.

Mit modernster CAD-Technik entwickeln die Ingenieure bei SCHUCH
neue Leuchten. Spezielle Thermosimulationsprogramme helfen bei der
Realisierung eines optimalen Thermomanagements fur jede einzelne
LED-Leuchte. Dies ist von entscheidender Bedeutung fur die Lebens-
dauer der LED, und deshalb eines der wichtigsten Qualitatsmerkmale
einer guten LED-Leuchte.

Typisch fur SCHUCH ist die hohe Fertigungstiefe in der Leuchtenpro-
duktion. Stanzen, nibbeln, biegen und schweiBen von Metallteilen und
Gehausen erfolgen auf modernen Bearbeitungszentren und mit Hilfe
von SchweiBrobotern in der mechanischen Fertigung. Ein GroBteil der
erforderlichen Stanz-, Biege- und Presswerkzeuge wird in der Abtei-
lung Werkzeugbau hergestellt.

In einer modernen, umweltfreundlichen Pulverbeschichtungsanlage
werden die Metallleuchten in Standardfarben oder nach Kunden-
wunsch lackiert.

Leuchten aus glasfaserverstarktem Polyester entstehen seit 1953 in der
eigenen Presserei und werden anschlieBend auf vollautomatischen
Schdumanlagen mit Dichtungen aus Polyurethan oder Silikon verse-
hen.

In mehreren Montageabteilungen erfolgt in sorgfaltiger Handarbeit
der Zusammenbau der Leuchten. Am Ende wird jede einzelne Leuchte
stickgepruft. Das VergieBen ex-geschltzter LED-Platinen sowie das

Bitte beachten Sie die Hinweise im Technischen Anhang.
Technische Anderungen, Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten.
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VerschweiBen schadgasdichter LED-Leuchten sind die neuesten Ferti-
gungsverfahren, die im Werk Worms eingesetzt werden, wodurch das
Know-how von SCHUCH weiter ausgebaut wird.

Standige Qualitatskontrollen und interne Audits auf allen Fertigungs-
stufen sichern den hohen Qualitatsstandard aller SCHUCH-Leuchten.

In eigenen, von Prifstellen akkreditierten Messlaboren werden die
Leuchten, aber auch Bauteile und Materialien, auf Herz und Nieren
gepruft.

Neben der lichttechnischen Vermessung der Leuchten, der Bestim-
mung des Lichtstromes und der Darstellung in Lichtverteilungskurven
werden die Leuchten, entsprechend der EMV-Richtlinie 2004/108 EG
und dem Gesetz Uber elektromagnetische Vertraglichkeit, auf ihre
Stéraussendung und Storfestigkeit hin Gberprift.

In einer Staubkammer sowie einem Wasserschutz-Prifraum erfolgen
die IP-Schutzartprifungen bis hin zur Kontrolle der Dichtigkeit der
Leuchten unter Wasser.

Warmemessungen zur Uberprifung der maximal zuldssigen Umge-
bungstemperatur, Tieftemperaturtests und Alterungstests von Materi-
alien in Klimaschranken insbesondere fur explosionsgeschutzte Leuch-
ten vervollstandigen das Prifprogramm, dem SCHUCH Leuchten
unterzogen werden.

Mit dieser umfassenden Philosophie hat SCHUCH alle Prozesse im Griff

und kann flexibel und schnell auf sich dndernde Anforderungen re-
agieren.
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AUSGEZEICHNETE QUALITAT

SCHUCH-Leuchten sind unverwechselbare Markenprodukte ,,Made in
Germany” auf deren sprichwortlich hohen Qualitatsstandard Sie sich
verlassen kénnen.

Dies wird durch das seit 1995 regelméaBig vom VDE-Institut neu besta-
tigte QS-Zertifikat nach DIN EN ISO 9001 dokumentiert.

Das Qualitatsmanagement umfasst alle Unternehmensaktivitdten von
der Entwicklung tber die Produktion und die Endmontage bis hin zum
Vertrieb und gilt fur alle Produkt-und Fertigungsbereiche.

Die Herstellung von explosionsgeschitzten Leuchten und Komponen-
ten unterliegt einer noch weitaus strengeren Uberwachung durch die
Physikalisch Technische Bundesanstalt (PTB) hinsichtlich der Qualitats-
sicherung nach DIN EN/IEC 80079-34. Dieses Uberwachungsaudit
wird seit 1999 regelméaBig erfolgreich durchgefuhrt und mit dem ent-
sprechenden Zertifikat bestatigt.

Hochste Qualitatsstandards werden SCHUCH auch von der Deutschen
Bahn bescheinigt. Seit 07.11.2019 ist SCHUCH zertifizierter
Q1-Qualitatslieferant der Deutschen Bahn AG.

100% ORIGINAL SCHUCH

Jede einzelne Leuchte im
SCHUCH Produktpro-
gramm ist eine Original
SCHUCH- Leuchte.

Von eigenen Ingenieuren
konstruiert, auf eigenen
Werkzeugen  gefertigt,
produziert und stlckge-
prift. Einzigartig und da-
mit unverwechselbar.

AUF DEM WEG ZUM KLIMANEUTRALEN UNTERNEHMEN

Als produzierendes Unternehmen nimmt SCHUCH seine umweltpoliti-
sche Verantwortung in besonderem MaBe wahr. Orientiert an langfris-
tigen Zielen ist unser Handeln konsequent auf das Prinzip der Nach-
haltigkeit ausgerichtet. Durch einen verantwortungsvollen Umgang
mit den begrenzten nattrlichen Ressourcen sowie die Entwicklung
nachhaltiger Produkte leisten wir einen aktiven Beitrag zum Umwelt-
schutz fur eine lebenswerte Zukunft heutiger und nachfolgender Ge-
nerationen.

Unsere Leuchten sind keine Einwegprodukte. Sie sind auf hohe
Energieeffizienz und lange Lebensdauern ausgelegt. Die damit einher-
gehenden Energieeinsparungen und sehr langen Nutzungsdauern tra-
gen dazu bei, Ressourcen zu schonen und Abfallmengen zu reduzie-
ren. Alle eingebauten Komponenten lassen sich bei Bedarf von
Fachpersonal ersetzen. Die einzige Ausnahme bildet die schadgasdich-
te Baureihe PRIMO XR, die anwendungsbedingt hermetisch dicht sein
muss.

Alle SCHUCH-Produkte entsprechen den Anforderungen der REACH-
und der ROHS- Richtlinie. Fur die fachgerechte Entsorgung der Ver-
packungen sowie die Rticknahme und die Verwertung der Altgerate ist
SCHUCH den Recyclingsystemen Interseroh* und Griiner Punkt -
Duales System Deutschland (DSD) angeschlossen.

Mit permanenten MaBnahmen zur Verringerung unserer CO, -Emis-

sionen befinden wir uns seit Jahren auf dem Weg zu einem klimaneu-

tralen Unternehmen.

Die wichtigsten Meilensteine in den letzten Jahren waren:

e Die energetische Sanierung unseres Hauptgebaudes

e Die Umristung unserer kompletten Werksbeleuchtung auf LED mit
entsprechenden Lichtsteuerungskonzepten

e Die Investition in eine neue, nach modernsten umweltschonenden
Gesichtspunkten konzipierte Pulverbeschichtungsanlage

e Die Installation einer Photovoltaikanlage zur Eigenstromversorgung
auf den Sheddachern unserer Produktionshalle

e Der Einstieg in die Umstellung unserer Firmenfahrzeuge auf Elektro-
autos

e Der Aufbau einer Ladeinfrastruktur am Standort Worms

Die konsequente Fokussierung auf den Entwicklungs- und Ferti-
gungsstandort Worms minimiert zudem die Transportwege. Dartber
hinaus sorgt die hohe Fertigungstiefe dafur, dass auch Vorprodukte
vielfach direkt vor Ort gefertigt werden und nicht tber lange Distanzen
angeliefert werden mussen. Zusétzlich werden in regelmaBigen
Energieaudits unsere Anlagen- und Fertigungsprozesse intensiv auf
weitere Energieeinsparpotenziale untersucht. Kontinuierliche interne
Prozessoptimierungen tragen zum optimalen Einsatz der Ressourcen
und zur Verringerung des Ressourcenverbrauchs bei.

Als verantwortungsvolles Familienunternehmen mit einer tber 125
jahrigen Historie leisten wir damit unseren Beitrag zum Klimaschutz,
zur Verringerung der Umweltbelastung, zur Senkung des CO,-Aussto-
Bes und zur Schonung wertvoller Ressourcen.

Druckerzeugnisse werden klimaneutral hergestellt. Dabei wird der jeweilige CO,-Gehalt des Druckauftrags ermittelt und durch die finanzielle
Unterstttzung von Hilfsprojekten an anderer Stelle eingespart. SCHUCH arbeitet hierzu mit verschiedenen Druckereien und renommierten Klima-

partnern zusammen.

Konkret unterstltzt SCHUCH mit diesem Katalog das Carbon-Standard zertifizierte
Projekt , Saubere Stromerzeugung durch Windkraftanlagen” in Indien (Tuppadahalli).

Bitte beachten Sie die Hinweise im Technischen Anhang.
Technische Anderungen, Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten.

(’6) Klimaneutral B
Druckprodukt s _'

ClimatePartner.com/11798-2302-1008 E
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Lichtband-Trageschienensysteme aus Aluminium
Baureihen TRS 2000... und AL...

Einsatzbereich:

Fur von der Decke abgehéngte Lichtbéan-
der, zur Erleichterung der Installation und
Montage.

Ausfihrung:
Aluminium-Profitrageschiene

(AL / TRS 2000)

Lieferlangen: 2, 3 und 5m. Bei Baureihe
TRS zusétzlich Abdeckleisten (TRS A)
Befestigungszubehor:

Fur jede Leuchtenlange ist nur ein
Aufhangepunkt erforderlich. Mit den
Verbinderlaschen (TRS V) kdnnen die
einzelnen Trageschienen zu beliebigen
Langen verbunden werden.

Die Trageschienen kdnnen je Leuchten-

TRS 2000...

lange entweder mit der Deckenschiene
(183 A/ TRS D) direkt an der Decke
befestigt, oder mit dem Schaukelhaken
(183 H/ TRS S) und dem Kettenpendel
(KP 40) von der Decke abgependelt wer-
den (maximaler Abstand der Schienenbe-
festigungselemente 2,5m).
Perlonseilpendel sind fur diesen Zweck
nicht geeignet.

Die Leuchte ist mit 2 bzw. 3 Leuchten-
aufhangungen (183 L/ TRS L) an der
Trageschiene zu befestigen. Die Aufhan-
gemittel 183 A/ TRS D und 183 H /
TRS S sowie die Leuchtenbefestigungen
183 L/ TRS L sind in Langsrichtung
verschiebbar.

Aluminium-Trageschienensystem mit hoher Tragkraft

Produktvorteile:

« universelles Schnellmontagesystem fiir Ex- und Feuchtraum-Leuchten
= einfachste Montage (Aufhangungen an Leuchte montieren, Leuchte mit den Aufhangungen in Trageschie-

nenprofl einschieben - fertig)

hohere Tragkraft durch neue Profistruktur
Maéglichkeit des Einlegens von Kabeln (Kabelkanal)
Abdeckleisten zum Schutz vor Schmutzablagerungen

.

Artikel-Nr. Type Bezeichnung Gewicht
ca. [kg]

90260 0001 TRS 2000 2M Alu-Trageschiene 2 m lang 3,03
90260 0002 TRS 2000 3M Alu-Trageschiene 3 m lang 4,55
90260 0003 TRS 2000 5M Alu-Trageschiene 5 m lang 7,58
90265 0005 TRS 2000 A 1M | Abdeckleiste fir Trageschiene, 1 m lang 0,04
90265 0006 TRS 2000 A 2M | Abdeckleiste fur Trageschiene, 2 m lang 0,07
Befestigungszubehor

Artikel-Nr. ‘ Type ‘ Bezeichnung

90265 0004 TRS 2000 V Edelstahl-Verbinderlasche (Profl) zur Trageschienenverbindung

90265 0002 TRS 2000 D Edelstahl-Deckenschiene zur Trageschienenbefestigung

90022 0001 KP 40 Kettenpendel, 1 m lang, mit 2 6ffen- bzw. schlieRbaren Osen

zum Einhangen als Langenausgleich

90265 0001 TRS 2000 S Edelstahl-Schaukelhaken fir Kettenpendel zur Trageschienenbefestigung
90265 0003 TRS 2000 L Aluminium-Leuchtenaufhangung

90265 0010 TRS 2000 H Edelstahl-Leuchtenaufhdngung zum Nachristen (Halteklammer)

Achtung: Fir Stahlblechleuchten (z.B. Baureihen 181/182...) Befestigungszubehor fiir Ex-Leuchten verwenden

(siehe Katalogteil ,,Ex-Leuchten*).

AL...

Aluminium-Trageschienensystem

Feuchtraumleuchten

Artikel-Nr. Type Bezeichnung Gewicht
ca. [kg]
90005 0001 AL 2M Alu-Trageschiene 2 m lang 1,6
90005 0002 AL 3M Alu-Trageschiene 3 m lang 2,4
900050003 AL 5M Alu-Tragesehiene-5-m-ang  nicht mehr lieferbar -39
15 3
Befestigungszubehor
1 85 . 5
Artikel-Nr. ‘ Type ‘ Bezeichnung
90265 0004 TRS V Edelstahl-Verbinderlasche zur Trageschienenverbindung
90185 0001 183 A Edelstahl-Deckenschiene zur Trageschienenbefestigung
90022 0001 KP 40 Kettenpendel, 1 m lang, mit 2 6ffen- bzw. schlieBbaren
183 H 183 A Osen zum Einhéngen als Langenausgleich
90049 0001 183 H Edelstahl-Schaukelhaken fir Kettenpendel
90050 0001 183 L Edelstahl-Leuchtenaufhdngung
183 L 183 L
Bitte beachten Sie die Hinweise im Technischen Anhang. 17 Produktkatalog konventionell 2023/24
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Lichtband-Trageschienensystem
aus profiliertem Stahlblech

Baureihe TRS 1000...

Einsatzbereich:

fur von der Decke abgehéngte Lichtban-
der von Polyester-Feuchtraumleuchten,
zur Erleichterung der Installation und
Montage.

Ausfuhrung:

Trageschiene aus profliertem Stahlblech,
verzinkt, aulen weif? lackiert.
Lieferlangen:

3.065mm (TRS 1000/2) und

4.595mm (TRS 1000/3)

zusétzliche Abdeckung (TRS 1000 A)
1.538mm

Befestigungszubehor:

zu beliebigen Langen verbunden werden.
Die Trageschienen konnen je Leuchten-
lange mit dem Aufhéanger (TRS 1000 S)
wahlweise direkt an der Decke befestigt
oder mit der Kettenaufhdngung

(KP 40) von der Decke abgependelt wer-
den (maximaler Abstand der Schienen-
befestigungselemente 2m). Die Leuchte
ist mit 2 bzw. 3 Leuchten-Befestigungen
(TRS 1000 L) an der Trageschiene zu be-
festigen. Die Trageschiene kann mit einer
Schienen-Abdeckung (TRS 1000 A) sowie
einer Schienen-Endkappe (TRS 1000 E)
versehen werden

Mit den Schienen-Verbindern (TRS 1000
V) kdnnen die einzelnen Trageschienen

s0— TRS 1000...

. S Stahlblech-Trageschienensystem
l 8 Artikel-Nr. ‘ Type ‘ Bezeichnung
l Jb 90261 0001 TRS 1000 /2 Stahlblech-Trageschiene 3.065mm lang
0 ! 90261 0002 TRS 1000 /3 Stahlblech-Trageschiene 4.595mm lang
Bl Befestigungszubehor
TRS 1000 S —— Artikel-Nr. ‘ Type Bezeichnung
’ % \ / I 90264 0001 TRS 1000 V Schienen-Verbinder
f e Sk 90264 0002 TRS 1000 S Schienen-Aufhanger fir Direktmontage oder
TRS 1000 V TRS 1000 A Kettenpendelaufhangung
90022 0001 KP 40 Kettenpendel, 1 m lang, mit 2 6ffen- bzw. schlieRbaren Osen
zum Einhangen als Ldngenausgleich
j 90264 0008 TRS 1000 L P Leuchtenbefestigung (1 Paar)
90264 0004 TRS 1000 A Schienen-Abdeckung 1.538mm
90264 0007 TRS 1000 EP Schienen-Endkappe (1 Paar)
TRS 1000 L TRS 1000 E
Hinweis: Durchgangsverdrahtungen

Bei den meisten unserer Langfeldleuchten ist durch Mit zwei fest - jeweils stirnseitig im Gehause - angebrachten mehrpoligen Anschlussklemmen.
die variable Kabeleinfuhrung eine einseitige REIN/ Mit mehreren Halteelementen fxiert.

RAUS-Verdrahtung méglich. Dies erméglicht nicht nur Aus warmebestandigen PVC- oder Silikonleitungen gefertigt.

eine optimale Anpassung an alle 6rtlichen Gegeben-
heiten, sondern erspart auch in vielen Fallen die
klassische Durchgangsverdrahtung.

Durchgangsverdrahtung:
1,5mm? bis max. 10A

2,5mm? bis max. 16A
Bei Umgebungstemperaturen ab +40°C Sili-

kon-Durchgangsverdrahtung einsetzen. Leuchten mit elektronischen Vorschaltgeréten besitzen einen hohen Anlaufstromimpuls.

Bei Verwendung von Leuchten mit Durchgangsverdrahtung ist die maximal zulassige Leuchtenanzahl je Leitungs-

Bei T5-Leuchten empfehlen wir grundsétzlich den schutzautomat zu beachten.

Einsatz von Durchgangsverdrahtungen mit 2,5mm?

. ) Bei Leuchten fur Lichtbandmontage empfehlen wir werkseitig eingebaute Durchgangsverdrahtungen.
Leitungsquerschnitt.

Far den nachtraglichen Einbau mussen unsere Nachristsatze verwendet werden.

DV - Werkseitig eingebaute Durchgangsverdrahtungen

Werden Leuchten mit eingebauter Durchgangsverdrahtung gewiinscht, liefern wir unsere Feuchtraumleuchten mit
folgenden Standard-Durchgangsverdrahtungen PVC (warmebesténdig 105°C):

Vorschaltgerate WG EVG
Durchgangsverdrahtung 5x 2,5mm? PVC 5x 1,5mm? PVC

Durchgangsverdrahtungen aus Silikon, mit anderem Leitungsquerschnitt bzw. anderer Aderanzahl (z. B. 3 x
1,5mm?) sind auf Anfrage lieferbar.

DV/NS - Durchgangsverdrahtungen zum nachtraglichen Einbau

Artikel-Nr. ‘ Type ‘ Bezeichnung
Universelle Nachristsatze, verwendbar fur 18/36/58 Watt
11831 0013 DV/NS P 5x1,5 5 x 1,5mm? PVC, 105°C
11831 0022 DV/NS P 5x2,5 5 x 2,5mm? PVC, 105°C
3 11831 0014 DV/NS S 5x1,5 5 x 1,5mm? Silikon, 150°C
> 11831 0024 DV/NS S 5x2,5 5 x 2,5mm? Silikon, 150°C

Bitte beachten Sie die Hinweise im Technischen Anhang.
Technische Anderungen, Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten.
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Der technische Anhang gibt Informationen
und Hinweise, die zur Planung, zur Errichtung
und zum Betrieb von Beleuchtungsanlagen mit
SCHUCH-Leuchten wichtig sind.

Detaillierte Abhandlungen zu dem Thema Indus-
triebeleuchtung kdnnen in folgenden Biichern
nachgelesen werden:

Industriebeleuchtung Band 1:
Grundlagen — Normen — Vorschriften
Bruno Weis, Johannes-Gerhard Kaiser,
Norbert Wittig

Huthig Verlag, Heidelberg (2016),
ISBN 978-3-8101-0370-3
Industriebeleuchtung Band 2:
Errichtungsbestimmungen — Anwendungen
Bruno Weis, Johannes-Gerhard Kaiser,
Norbert Wittig

Huthig Verlag, Heidelberg (2016),
ISBN 978-3-8101-0390-1
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1. Kennzeichnung

Alle SCHUCH-Leuchten sind mit der C € -Kennzeichnung versehen. Die C€ -Kenn-
zeichnung dokumentiert, dass das Produkt die relevanten EU-Richtlinien einhélt und
auf dem EU-Binnenmarkt frei vermarktet werden darf.

Ob eine Leuchte Priifzeichen bzw. weitere optionale Kennzeichnungen aufweist
kann auch dem Produktdatenblatt entnommen werden.

2. Elektrotechnik
2.1 Zulassige Umgebungstemperaturen

Falls keine zusatzliche Angabe vorhanden ist, sind LED-Leuchten fiir eine maximal
zulassige Umgebungstemperatur von -20°C bis +25°C gebaut.

Notleuchten sind hiervon ausgenommen.
Spezialausfiihrungen fur tiefere (T..) bzw. hohere (H..) Temperaturen auf Anfrage.
2.2 Nennspannung

Sofern nicht anders gekennzeichnet, sind alle im Katalog aufgefiihrten Leuchten fr
eine Nennspannung von 230V + 10% / 50Hz geeignet. Leuchten fuir andere Span-
nungen und Frequenzen sind in der Regel auf Anfrage lieferbar.

23 EMV

Die EMV-Richtlinie und das Gesetz Uber die elektromagnetische Vertréaglichkeit
(EMVG) regeln die Anforderungen zur EMV und stellen sicher, dass nur solche Leuch-
ten in den Europdischen Markt gebracht werden, die ein ausreichendes Maf3 an elek-
tromagnetischer Vertraglichkeit besitzen, somit ist die EMV eine Produkteigenschaft
und damit ein Qualitdtsmerkmal. Die entsprechenden technischen Anforderungen
als Grundlage der EMV sind in den Europdischen Normen festgelegt. Die Verantwor-
tung und Uberwachung der EMV unterliegt in Deutschland der Bundesnetzagentur.

Die EMV-Konformitat bedeutet, dass jede Leuchte die Schutzanforderungen einhélt;
dies sind:

* begrenzte Stéraussendung (EN 55015)

< hinreichende Storfestigkeit (EN 61547)

= Begrenzung der Netzstromoberschwingungen (EN 61000-3-2)

= Begrenzung von Spannungsanderungen/-schwankungen
und Flicker (EN 61000-3-3)

Die Einhaltung der Normen gewaéhrleistet eine defnierte Vertraglichkeit unterschied-
licher Verbraucher. Trotzdem kann es (selbst beim Einhalten der Normen) bei ungiins-
tigen Abstanden von Nutz- und Storpegeln zur Beeintrachtigung z.B. des Rundfunk-
empfangs bei der Verwendung eines Radios mit einer Stabantenne kommen. In
diesem Fall muss z.B. der Abstand zwischen Radio und Leuchte vergréRert werden.
peratur ist darauf zu achten, dass die Stempelung der Lampen immer oben ist.

2.4 Vorschaltgerate
Man unterscheidet konventionelle Vorschaltgerate und elektronische Vorschaltgeréte.
2.4.1 Lebensdauer von EVG

Die Ausfallrate elektronischer Bauelemente hangt neben der Bauteilespezifkation
und -qualitat ganz wesentlich von der Betriebstemperatur ab.

Es gilt: fir t, max. (maximal zuldssige Geratetemperatur) ist die Ausfallrate 2%o pro
1.000h, d.h. bei einer Lebensdauer von 50.000h ist der Prozentsatz der ausgefalle-
nen Gerate ca. 10%.

Beispiel: Bei 1.000 EVG im Dauerbetrieb (bei der max. zulassigen Geratetemperatur)
sind rein statistisch nach 5,7 Jahren 100 Geréte ausgefallen.

Als Option sind Leuchten mit sogenannten ,,Industry-EVG** lieferbar. Diese EVG ha-
ben bei Einhaltung der von uns angegebenen maximal zulassigen Umgebungstem-
peratur eine Lebensdauer von 100.000h.

2.4.1 Haufiges Schalten bei Leuchten fiir Leuchtstofflampen

Werden Leuchten fur Leuchtstoffampen haufg geschaltet, sollten bei VVG-Leuchten
elektronische Starter zum Einsatz kommen. Fir Anlagen, mit EVG-Leuchten, die
besonders haufg geschaltet werden (> 10 Schaltungen / Tag), wie z.B. beim Einsatz
von Bewegungsmeldern, stehen Spezialvorschaltgeréte zur Verfigung.

3. Eigenschaften von LED-Leuchten
(siehe LED-Katalog)

4. Steuerung von Beleuchtungsanlagen, Dimmen
und Leistungsreduzierung

Schuch-Leuchten fur Leuchtstoffampen sind auf Wunsch in dimmbarer Ausfihrung
lieferbar.

Technische Anderungen, Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten.
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Dimmen von Leuchtstoffampen ist ab Umgebungstemperaturen von +5°C moglich.
Je nach Kundenwunsch kdnnen Leuchten mit einer 1-10V Schnittstelle, in Switch
DIM-, Dali- Technik geliefert werden. AuRerdem sind die Leuchten auch mit Korridor-
funktion lieferbar.

Dimmbare Leuchten sind immer in Schutzklasse | ausgefuhrt.
Fur AuBenleuchten stehen Auffiihrungen mit Leistungsreduzierung zur Verfiigung.
4.1 DIMA (Analoges Dimmen)

Mittels eines externen Potentiometers oder einer Steuerspannung von 1-10V ist

ein Dimmen im Bereich von 1-100% mdoglich. Mehrere Leuchten kénnen parallel

an einer 1-10V Leitung betrieben werden, die max. Anzahl ist abhangig von der
Belastbarkeit des Potentiometers/Steuergerats und der Leitungsldnge . Mit einem Si-
gnalverstarker kann die Anzahl der anzuschlieBenden EVG vergroRert werden. Durch
Spannungsabfall auf der Leitung und Einkopplung von Stérungen kénnen Leuchten
an einer Leitung dennoch leicht unterschiedliche Dimmlevel aufweisen.

Alle Leuchten mit DIMA Merkmal werden mit 2 zusatzlichen Klemmstellen, bezeich-
net mit,,1-10V+ “und ,,1-10V-“ausgeliefert. Die Leitungen zu den Steuereingangen
mussen netzspannungsfest ausgefiihrt werden und kénnen in der Anschlussleitung

mitgefuhrt werden.

4.2 DIMD (Digitales Dimmen mit DALI)

Uber den DALI Bus ist die Ansteuerung von bis zu 64 Betriebsgeraten maglich.
Dabei ist darauf zu achten, dass mehrere Betriebsgeréte in einer Leuchte eingebaut
sein kdnnen. Ungunstige Bedingungen (Leitungslange, Stérungen, etc.) kénnen die
maximale Anzahl an Geraten weiter einschranken. Abhangig vom Betriebsgerét sind
Dimmlevel von 1-100% mdéglich.

Fir den Betrieb eines DALI Bussystems sind weitere Gerate erforderlich (Steuergerét,
Bus- Netzteil, Sensoren, etc.), die nicht zum Lieferumfang der Leuchte gehdren.

Alle Leuchten mit DIMD Merkmal werden mit 2 zusétzlichen Klemmstellen, bezeich-
net mit ,,DA* ausgeliefert. Die Polaritat spielt keine Rolle. Die Leitungen zu den
Steuereingangen mussen netzspannungsfest ausgefiihrt werden und kénnen in der
Anschlussleitung mitgefuihrt werden.

43 DIMC (Korridorfunktion mit Steuerphase)

Die Korridorfunktion ermdglicht eine einfache Leistungsreduzierung von Leuchten
auf einen festen Wert mittels einer gewohnlichen 230V Steuerspannung.

In Verbindung mit Bewegungsmeldern oder Turkontakten sind hohe Energieeinspa-
rungen in selten genutzten Bereichen mdglich.

Im technischen Anhang zu unserem LED-Leuchtenkatalog befndet sich eine genaue
Beschreibung der Korridorfunktion.

5. Sicherheitstechnische Einteilung fur Leuchten

Die Auswahl von Leuchten fiir bestimmte Verwendungszwecke erfordert die Berick-
sichtigung entsprechender Schutzarten und Schutzklassen.

5.1  Schutzarten nach DIN VDE 0711/EN 60598/IEC 60598

Schutz- 1. Ziffer 2. Ziffer Bildzeichen
arten Fremdkdrperschutz Wasserschutz

IP20  Fremdkdrper > 12 mm  ungeschiitzt

IP 23 Fremdkorper > 12 mm  regengeschiitzt m

IP40  Fremdkdrper > 1 mm ungeschiitzt

IP43  Fremdkdrper > 1 mm regengeschutzt m

IP 44 Fremdkdrper > 1 mm spritzwassergeschutzt A

IP54  staubgeschitzt spritzwassergeschiitzt % &

IP 55 staubgeschitzt strahlwassergeschitzt % & &
IP 65 staubdicht strahlwassergeschutzt @ & &
IP 66 staubdicht geschitzt gegen schwere See

IP 67 staubdicht wasserdicht (eintauchbar) @ ‘ ‘

1P68 staubdicht Schutz gegen dauerndes

Untertauchen in Wasser

IPX9K  staubdicht Schutz gegen Hochdruck-/

Dampfstrahl-Reinigung
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5.2 Schutzklassen

Bedeutung Hinweise

Anschluss an Netz-
schutzleiter zwingend
erforderlich. Das
Symbol ist an der
Anschlussstelle ange-
bracht.

Leuchten mit Anschlussstelle fur
Schutzleiter, mit der alle bertihrbaren
Metallteile verbunden sein miissen,
die im Fehlerfall unmittelbar Spannung
annehmen kdnnen.

Leuchte darf keinen
Schutzleiteranschluss
haben und darf nicht
mit Netzschutzleiter
verbunden werden
(auBer Funktionser-
de*.

Bei solchen Leuchten dirfen keine
Metallteile bertihrbar sein, die im
Fehlerfall unmittelbar Spannung
annehmen kénnen (Schutzisolierung
oder doppelte Isolierung)

Leuchten zum Betreiben mit Schutz-
kleinspannung, d.h. mit Spannungen
unter 42 V, die mit einem Sicherheits-
transformator nach VDE 0551 erzeugt
oder aus Batterien bzw. Akkumulato-
ren entnommen werden.

Il @

* Funktionserde: Erdung eines Punktes in einem System, die z.B. notwendig ist, um eine Lampe zu

starten oder die EMV-Anforderungen zu erfillen. Dies ist kein Teil des elektrischen Schutzsys-

tems. Symbol: fd:>\

6. Anwendungsbereiche und Eigenschaften von
SCHUCH-Leuchten

Die DIN VDE 0100 ist bei der Auswahl der Leuchten unbedingt zu beachten
(siehe Abschnitt 4).

6.1 Einsatz von Feuchtraumleuchten unter Berticksichtigung ihrer

Schutzart

Feuchtraumleuchten hoher Schutzart (IP 65) sind Innenraumleuchten fiir Decken-,
Pendel- und Trageschienenmontage (waagerechte Montage). Werden diese Leuchten
nicht bestimmungsgemaR eingesetzt, wie z.B. bei einer Montage im AuRRenbereich,
bei abweichender Montagelage und/oder extrem hoher Luftfeuchtigkeit, dann kann
es zu Schwitzwasserbildung kommen. In den sehr dichten Leuchten entsteht in der
Abkihlphase nach dem Ausschalten oder bei starken Temperaturschwankungen
(z.B. Montage in AuRRenanlagen) ein Unterdruck. Dadurch ist es moglich, dass feuch-
te Luft in das Innere der Leuchte gesaugt wird und kondensiert. Wasseransammlun-
gen in einer Feuchtraumleuchte sind damit keineswegs auf eine undichte Leuchte,
sondern vielmehr auf eine zu dichte Leuchte zuriickzufiihren. (Je dichter die Leuchte
ist, desto groRer ist die Gefahr der Schwitzwasserbildung).

Fur derartige Félle z.B. den Einsatz im AufRenbereich hat die Firma SCHUCH Spezial-
leuchten wie die Baureihen 161/162... AUS im Programm. Diese Leuchten sind fuir
den ungeschitzten Einsatz im AuRenbereich geeignet.

Bei der Montage von Feuchtraumleuchten auf kalten Flachen kann ebenfalls
Schwitzwasser entstehen. In solchen Fallen ist es erforderlich, die Leuchten auf
Abstand zur Befestigungsféache an zu montieren. Leuchten der Schutzart IP65 sind
,,strahlwassergeschuitzt*. Direktes Abspritzen (z.B. bei Reinigungsarbeiten) mit Hoch-
druckreinigern/Dampfstrahlern ist unzulassig. Die dabei auftretenden Krafte sind um
ein Vielfaches hoher, als bei einer Strahlwasserpriifung und es kann zu Wassereintritt
fiihren.

6.2  Leuchten fiir die Montage an normal und schwer entflammbaren

Baustoffen

Leuchten fur Entladungslampen missen so gebaut sein, dass sie weder im normalen
noch im anormalen Betrieb (Vorheizbetrieb bei kurzgeschlossenem Starter) oder im
Fehlerfall des Vorschaltgeréates (z.B. Windungsschluss) in Brand geraten. Leuchten
konnen hohe Temperaturen an ihrer Befestigungsfache erzeugen.

Leuchten die nicht fur die Montage an sogenannten normal oder schwer entfamm-
baren Materialien (Entziindungstemperatur der Baustoffe 200°C nach DIN 4102)
geeignet missen mit dem Bildzeichen

%] gekennzeichnet werden.

Leuchten ohne diese Kennzeichnung gewéhrleisten gewahrleisten auf Grund

ihrer Bauart, dass auch im Fehlerfall an den Befestigungsféachen keine zu hohen
Temperaturen auftreten (Temperatur an der Befestigungsféche kleiner 180°C). Nicht
begrenzt ist jedoch die Oberfachentemperatur der Leuchte.

Technische Anderungen, Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten. 21

Forderungen an Leuchten
mit eingebauten Vorschaltgeréten

Material der Befestigungsflache
nach DIN 4102

Nicht entfammbare Materialien
z.B. Beton, Gips, Metall

keine Anforderung

Normal- und schwer entfammbare
Materialien, Entzindungstemperatur
mindestens 200°C und soweit sie dabei
formsteif bleiben, z.B. Holz, Holzfaser

Leuchten ohne die Kennzeichnung %] !
friher W-Zeichen

Alle Gbrigen Befestigungsfachen, Montage nicht zulassig

vor allem solche mit Entziindungs-
temperatur unter 200°C, z.B. Textilien

6.3 Leuchten mit begrenzter Oberflachentemperatur ,D” - Zeichen

In feuergefahrdeten Bereichen (Gefahrdung durch brennbare Staubablagerungen)
dirfen nur Leuchten verwendet werden, die mit den Anforderungen nach DIN EN
60598-2-24 bereinstimmen und mit der Kennzeichnung O versehen sind. Die

Kennzeichnung @ ersetzt die in Deutschland friher gebréuchliche W@—Kenn—
zeichnung. Beispiele dafir sind Beleuchtungsanlagen in der Papier- und Holzverar-
beitung und landwirtschaftliche Betriebsstatten.

Anforderungen und Hinweise geben die Errichtungsbestimmungen (z.B. VDE 0100
Teil 482) und auch die Anforderungen der Sachversicherer (z.B. VDS 2033).

Ahnlich wie Gase, Nebel und Ddmpfe kénnen auch alle brennbaren Staube und
Flusen unter bestimmten Voraussetzungen explosionsartig reagieren d. h. in diesen
Fallen mussen Ex-Leuchten zum Einsatz kommen. Im Zweifelsfall sollte Ruicksprache
mit den Aufsichtsbehdrden wie z.B. der Gewerbeaufsicht oder dem TUV genommen
werden.

6.4  Abstand zu angestrahlten Flachen

Leuchten, bei denen mit einer zu hohen Temperatur an angestrahlten Flachen zu
rechnen ist, miissen mit dem Bildzeichen (] ... f unter Angabe des erforderlichen
Abstandes in m von diesen Flachen gekennzeichnet sein. Wenn bei einem Abstand
von 10cm zur angestrahlten Flache nicht mehr als 90°C gemessen werden, ist keine
Abstandsangabe erforderlich.

6.5 Einsatz von Leuchten in der Tierhaltung

Beim Einsatz von Leuchten in Stéllen kann es, bedingt durch die Exkremente der
Tiere, zu einer hohen Ammoniakbelastung kommen. EVG kénnen durch eine solche
chemische Belastung zerstort werden. In modernen Stéllen mit entsprechender
Beluftung, kann die Ammoniakkonzentration auch vernachlassigbar sein.

Die Hohe der Belastung ist von vielen Faktoren abhéngig und fur uns nicht vorher-

sehbar. Wir empfehlen den Einsatz der Proflrohrleuchte ,,Primo XR LW** (sieche LED
Katalog). Diese Leuchte ist hermetisch abgedichtet, damit aggressive Stoffe nicht in
den Leuchteninnenraum gelangen kénnen.

Die Auswahl von Leuchten fiir Hochdruckanlagen sollte in Absprache mit uns
erfolgen.

6.6 Einschaltstrome bei elektronischen Betriebsgeraten fir konventionel-

le Lampen - begrenzte Automatenbelastbarkeit

Im Gegensatz zu Leuchten mit KVG starten in Beleuchtungsanlagenmit EVG alle
Leuchten zum gleichen Zeitpunkt. Im Speicherkondensator dieser EVG fie3t im
Einschaltmoment ein kurzfristig sehr hoher Ladestrom. Die maximal zuléssige Anzahl
von Leuchten pro Leitungsschutzschalter wird nicht durch den Betriebsstrom sondern
durch den Einschaltstrom begrenzt. Sie ist online auf dem jeweiligen Produktdaten-

blatt der Leuchte zu fnden.
6.7  Abschlussglaser aus PC

Polycarbonat hat die Eigenschaft, dass es unter Einfuss von UV-Licht zu einer
Gelb-Verfarbung neigt. Leuchtenabschlussgléser aus PC werden bei Montage im
AuBenbereich durch das naturliche UV-Licht belastet. Aber auch der UV-Anteil der
verwendeten Leuchtmittel muss berlcksichtigt werden.

Die von uns zur Herstellung unserer PC-Abschlussglaser verwendeten Polycarbonate
sind mit sogenannten UV-Additiven versehen, welche die UV-Stabilitat verbessern.

Ein ,,Gelbwerden* durch UV-Strahlung ist jedoch nicht zu verhindern. Durch die
genannte Additive wird dieser Prozess lediglich zeitlich verzégert!

Parameter dabei sind die Betriebsdauer der Leuchte und die Hohe der UV-Belastung.
Eine Verfarbung von PC-Glésern stellt keinen Produktmangel dar.
6.8 Einsatz von konventionellen Leuchten in feuchter Atmosphare

Werden Leuchten bei feucht-kalten Umgebungsbedingungen in Verbindung mit

§/SCHUCH|
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geringer Einschaltdauer betrieben besteht die Gefahr eines vorzeitigen Ausfalls.
Dabei sind auch Leuchten héherer Schutzart betroffen. Kritische Anwendungsfalle
sind z.B. Regenwasserriickhaltebecken, Wasseraufbereitungsanlagen und bestimm-
te Anwendungen im landwirtschaftlichen Bereich.

Nach dem Ausschalten der Leuchte entsteht ein Unterdruck, der zum Ansaugen
von feuchter AufRenluft fuhrt. Diese Atmosphare kann elektronische Bauteile in der
Leuchte schadigen bzw. zerstéren.

Abhilfe fur dieses Problem schafft ein regelmaRiges und langeres Einschalten der
Leuchte. Unter Umstanden ist zusatzlich ein Entliftungsstutzen erforderlich. Wo
dies nicht moglich ist sollten nur Leuchten in XR oder HR Ausfiihrung verwendet
werden (gasdicht, bzw. korrosionsresistent). Weitere geeignete Sonderausfuhrun-
gen auf Anfrage.

7. Notbeleuchtung
7.1 Einteilung und Begriffe

Die Notbeleuchtung wird unterteilt in Sicherheitsbeleuchtung und Ersatzbeleuch-
tung.

Die Sicherheitsbeleuchtung wird unterteilt in:

- Sicherheitsbeleuchtung fur Rettungswege
- Sicherheitsbeleuchtung fur Arbeitsplatze mit besonderer Geféahrdung
- Antipanikbeleuchtung

7.2 Arbeitsschutz

In Deutschland ist der Arbeitsschutz zweigeteilt. Es gelten die staatlichen Verordnun-
gen (z.B. Arbeitsstattenverordnung) und die der Deutschen Gesetzlichen Unfallversi-
cherung DGUV (z.B. DGUV Vorschrift 3, bisher BGV A3).

Nach der seit August 2004 giiltigen Arbeitsstattenverordnung ist bei Arbeitsstat-

ten eine Sicherheitsbeleuchtung vorzusehen, wenn das gefahrlose Verlassen nicht

sichergestellt ist bzw. Unfallgefahren beim Ausfall der allgemeinen Beleuchtung zu

beftirchten sind.

Konkretisiert werden die einzelnen Vorschriften durch die ,,Technischen Regeln fir

Arbeitsstatten®, die fur die Sicherheitsbeleuchtung wichtig sind:

- ASR A1.3  Sicherheits- und Gesundheitsschutz-Kennzeichnung

- ASR A2.3  Fluchtwege, Notausgange, Flucht- und Rettungsplan

- ASR A3.4/7 Technische Regeln fiir Arbeitsstatten-Sicherheitsbeleuchtung, optische
Sicherheitssysteme (2014)

7.3 Elektrotechnische Anforderungen

Die DIN VDE 0108-1 mit ihren umfassenden Aussagen zur Ausfiihrung von Sicher-
heitsbeleuchtungsanlagen ist seit Méarz 2007 zuriickgezogen. Ersetzt wurde sie durch
eine européische Norm, verdffentlicht als DIN EN 50172 (VDE 0108-100):2005-01.
Das Zurtickziehen von DIN 0108-1 war notwendig geworden, da nationale Normen
zuriickgezogen werden miissen, sobald eine europaische Norm zur selben Thematik
erscheint.

DIN EN 50172 / VDE 0108-100 ist als européisches ,,Konsenspapier zu betrach-
ten, da nur grundlegende Fragen der Sicherheitsbeleuchtung behandelt werden,
die nicht den in Deutschland lange bewéhrten Stand zur Sicherheitsbeleuchtung
wiedergeben — besonders im Hinblick auf zentralbatterieversorgte Sicherheitsbe-
leuchtungssysteme.

In der Zwischenzeit liegt die DIN VDE V 0108-100-1 (VDE V 0108-100-1):2018-12
vor.

DIN VDE V 0108-100-1 wird vom UK 221.3 zur Anwendung empfohlen.

Zu beachten ist, dass die Anwendung dieser Vornorm zwischen dem Bauherrn und
dem Errichter separat vereinbart werden sollte.

7.4 Lichttechnische Anforderungen

Die lichttechnischen Anforderungen an die Notbeleuchtung sind in der DIN EN1838
(11/2019) sowie im DIN EN1838 Beiblatt 1 (11/2018) festgelegt.

Notbeleuchtung ist die Beleuchtung, die bei Stérung der Stromversorgung der Allge-
meinbeleuchtung wirksam wird.

Sicherheitsbeleuchtung fur Rettungswege

Fur die Sicherheitsbeleuchtung fiir Rettungswege gilt:

E > 1 Ix (horizontale Beleuchtungsstarke auf dem Boden entlang der
Mittelline des Rettungsweges, gemessen in einer Hohe bis 2 cm)

Ein/ Enax < 1:40 auf dem Rettungsweg

Blendungsbegrenzung:

h = Montagehdhe

| = maximal erlaubte Lichtstarke unter spezifschen Austrittswinkeln

max

Technische Anderungen, Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten.

* 5 SCHUCH]

hm] <25 25<h<3 3<h<35 35<h<4 4<h<4p >45

|dcd] 500 900 1.600 2.500 3.500 5.000

Farbwiedergabe-Index: Ra >40

Rettungswege mussen nicht nur beleuchtet sondern auch gekennzeichnet werden.
Sicherheitszeichen und Kennzeichen von Rettungswegen:

Rettungszeichnen mussen von jeder Stelle der Rettungsweges zu erkennen sein.
Die Farben missen ISO 3864 entsprechen.

Die Leuchtdichte der Sicherheitsfarbe Griin muss nach dem Netzausfall an jeder
Stelle mindestens 2cd/m?2 betragen.

Im Netzbetrieb muss die Leuchtdichte der Kontrastfarbe Weiss 500cd/m?2 betragen.
Lmin/Lmax >10:1
Lweil / Lgriin =5 : 1 bis 15:1

Fur die Ermittlung der bestimmungsgeméfen Erkennungsweite eines Sicherheitszei-
chens gilt folgende Festlegung:

I=hxz
mit
h = Héhe des Piktogramms
z =100 fir beleuchtete Zeichen
z = 200 fir hinterleuchtete Zeichen
Sicherheitsbeleuchtung fur Arbeitsplatze mit besonderer Gefahrdung:
Fur die Arbeitsplatze mit besonderer Geféhrdung gilt:
E > 10 % Em (Emin = 15 Ix)

min

E. = Wartungswert der Beleuchtungsstérke fir die entsprechende Sehaufgabe
GleichmaRigkeit U, der Beleuchtungsstéarke >0,1 (U, ist der Quotient E . / E aus der
minimalen und der mittleren Beleuchtungsstarke)

Blendungsbegrenzung:

h = Montagehdhe

| = maximal erlaubte Lichtstarke unter spezifschen Austrittswinkeln

max
h{m] <25 25<h<3 3<h<35 35<h<4 4<h<45 >45

|.dcd] 500 900 1.600 2.500 3.500 5.000

Farbwiedergabe-Index: Ra >40

7.5 Einsatz von EVG-Leuchten in Notbeleuchtungsanlagen
mit Zentralbatterie (ZB)

Viele Betriebsgerate enthalten die Aufschrift, dass sie auch fiir 220V DC-Betrieb ge-
eignet sind. Werden Leuchten mit solchen Betriebsgeréaten im Notbetrieb eingesetzt,
so fallen diese Leuchten unter DIN EN 60598-2-22, die fur Leuchten mit zentraler
Notstromversorgung und Einzelbatterieleuchten (EB) gilt.

Sie mussen die Anforderungen aus dieser Norm erftllen wie z.B. Abschnitt 22.7.3,
die z.B. mit einer Gleichstromsicherung gel6st werden kann oder der Betrieb bei
héherer Temperatur (70°C, 1h), usw..

Schuch liefert fur solche Falle Leuchten in der sogenannten ,,ZB-Ausfihrung®.
rgerat, Netzteil) erforderlich, die nicht zum Lieferumfang der Leuchte gehoren.

7.6 Umrustung von Leuchten der Allgemeinbeleuchtung zu Notleuchten

Durch den Umbau einer Leuchte der Allgemeinbeleuchtung in eine Notleuchte ent-
steht ein neues Produkt. Diese neue Leuchte muss alle technischen Vorschriften und
gesetzlichen Regelungen einhalten, die fiir das Produkt zutreffen wie z. B. RED, LVD,
EMV, RoHS, VDE-Bestimmungen, DIN-Normen und es muss eine neue Konformitéts-
bewertung durchgefiihrt und eine neue Konformitatserklarung erstellt werden. Siehe
hierzu ,,Information zur Umrustung von Leuchten der Allgemeinbeleuchtung zu
Notleuchten” (ZVEI 05/2019).

Literatur:

B. Weis, H. Finke: Not-und Sicherheitsbeleuchtung, Hiuthig & Pflaum-Verlag
Fachbuch: ISBN 978-3-8101-0428-1

E-Book/PDF: ISBN 978-3-8101-0429-8
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8. Kunststoffe in SCHUCH-Leuchten
8.1 Chemische Bestandigkeit

Die Leuchtenkdrper der meisten SCHUCH-Leuchten bestehen aus glasfaser-
verstarktem Polyester. Dieses Material ist warmestandfest, mechanisch stabil,
elektrisch isolierend, witterungsbestandig und chemisch bestandig.

Die Leuchtenabdeckung besteht bei den meisten Leuchten aus Silikatglas, Polycarbo-
nat (PC) oder Polymethylmethacrylat (PMMA).

Fur Polycarbonat (PC) und Polymethylmethacrylat (PMMA) sind deren Besténdig-
keit — nach dem Stande des bisherigen Wissens der betr. Materialhersteller — gegen
verschiedene chemische Stoffe nachstehend angegeben. Erfahrungsgeman spielt die
Temperatur chemischer (Aggressions-)Stoffe oft eine wesentliche Rolle.

Teile aus Polycarbonat (Handelsname Makrolon, Lexan usw.) sind schlagfester und
warmebestandiger als Teile aus PMMA (Handelsname Diakon, Plexiglas usw.).
Polycarbonat ist nicht gegen alle Agenzien bestandig. Zur Reinigung empfehlen wir
warmes Wasser mit schwachalkalischem Spulmittel, z.B. REI und PRIL. AnschlieRend
ist mit klarem Wasser gut nachzuspulen. Der PH-Wert muss kleiner als 7,5 sein. Aus
diesem Grund soll auch keine Seife oder Ahnliches benutzt werden.

Material Polymethylacrylat Polycarbonat
(PMMA) (PC)

Aceton - -
Athylalkohol (bis 30%) o 096% Y
Akkuséure + +
Ammoniak + -
Borsaure 3% + +
Chlorbleichlauge + -
Chlorgas (feucht) - -
Chromsaure 10% ¢} +

Essigsaure konz. - -
Essigsaure (bis 10%0) + +<10% Y
Formaldehyd (bis 10%) [¢] +
Glycerin + o)
Harnsaure (bis 20%0) +

Kalilauge (20 — 25°C) +

Kerosin (Flugbenzin) o/- -
Meerwasser + +
Methylalkohol (bei 23°C) o/- -
Milchsaure < 4% + +
Natriumchlorid + +
Natronlauge (20 — 25°C) + =
Petroleum [¢] o)
Phosphorsaure konz. - + 10 bis 30% Y
Seifenlauge (bei 23°C) + o
Schwefelsdure H2S04 - -
Schwefelséure bis 30% + +
Schwefeldioxyd, trocken (bei 23°C) - o)
Terpentin (bei 23°C) +/o -
Toluol - -
Weinsaure + bis 50% + bis 10% ¥
Zitronensdure bis 20% + +

Zeichenerklarung: + = bestandig, o = bedingt bestandig, — = unbestandig, ¥ Konzentration

8.2 Vergilbung bei Leuchtenabschlussgléasern aus PC

Polycarbonat (PC) ist ein Kunststoff, der sich bei Belastung mit UV-Strahlung braun
verfarbt. UV-Belastungen fir ein Leuchtenabschlussglas entstehen bei der Montage
im AuBenbereich, aber auch bei Leuchtmitteln, die UV-Licht emittieren (z.B. Leucht-
stoffampen).

Um den zeitlichen Verlauf der Verfarbung zu verzégern sind bei den von uns verwen-
deten Kunststoffen sogenannte UV-Stabilisatoren beigemischt. Sie verlangsamen
den Vorgang deutlich, kénnen ihn jedoch nicht verhindern. Dabei ist der zeitliche
Verlauf der Braunfarbung abhéngig vom Grad der Belastung mit UV-Strahlung. Die
Verfarbung stellt keinen Produktmangel dar.

9. Lichtplanung

DIN EN 12464-1 und -2

Die Lichtplanung wird nach den aktuellen Normen durchgefuhrt, wie z.B.

- DIN EN 12464-1: Beleuchtung von Arbeitsstatten in Innenrdumen
- DIN EN 12464-2: Beleuchtung von Arbeitsstatten im Freien

- DIN 13201: StraBenbeleuchtung
- DIN EN 1838: Notbeleuchtung

- DIN EN 12193: Beleuchtung von Sportstéatten
- DIN 67523: Beleuchtung von FuBgéangeriiberwegen

u.a.

Technische Anderungen, Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten. 23 /SCHUCH /
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